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Protokol o zkouSce odolnosti v hydraulickém oleji

Pozadavek: Testovani odolnosti barev EG 11 a ZG 13 v hydraulickém
oleji pii 50°C

Predmét zkousky: Zména vzhledu, tvrdosti a nasakavost natérovych hmot

Jméno a adresa zadavatele:  Mgr. Vaclav Drbout
VITON s.r.0.
Tiida Cs. armady 167
391 81 Veseli nad Luznici

Datum prijeti vzorku: 29. 6, 2015

Datum provedeni zkousky:  23.7.-27.8. 2015
Zkousku provedl: Ing. P. Prokupkova Dr., K. Kutikova

Protokol vypracoval: Ing. P. Proklipkova Dr.

Tento protokol o zkouSce obsahuje 4 strany.
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Testované systemy (dodal zakaznik):
Barva EG 11, zakladni epoxyesterova antikorozni rychleschnouci barva na kov, odstin RAL

7035

Barva ZG 13/RAL 7035, zakladni dvouslozkova epoxidova antikorozni barva na ocel, zinek,
hlinik a mineralni podklady, natuzena tvrdidlem ZH 93, odstin RAL 7035

Zkusebni panely:

Standartni ocelové plechy S36, rozméry 75x150x0,8mm

Zkusebni kapalina:
PARAMO OT-HP 3, rafinovany ropny olej, ktery obsahuje piisady na zlepSeni antioxidaCnich
a protiod&rovych vlastnosti, zlepSeni nizkoteplotnich vlastnosti, zvySeni viskozitniho indexu a
unosnosti mazaciho filmu a pfisady proti pénéni a rezivéni. Klasifikace, specifikace: GM
Allison Type C3, hustota pii 15 °C 874 kg/m®, kinematicka viskozita pii 40 °C 32 mm?s.

PouZité zkusebni metody: 5
Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti kapalindm - metoda ponorem dle CSN EN ISO 2812-2

Natérové hmoty - Zkouska tvrdosti natéru tlumenim kyvadla dle CSN EN ISO 1522

Niétérové hmoty - Stanoveni vnikaci tvrdosti mikrotvrdomérem dle CSN 67 3074

Plasty — Stanoveni G¢inku kapalnych chemikalif pfi ponofeni dle CSN EN ISO 175

Postup:

Na piedem zvazené ocelové zkusebni panely byly postupné ze vSech stran (véetné hran) natfeny
testované barvy, kazd4 barva na 3 plechy. Po 7 dnech kondicionovani pii standardnich
podminkach byly plechy opét zvaZeny a zjisténa hmotnost samotného nétéru. Poté byly vzdy
dva zkuSebni panely od kazdé barvy namoceny do hydraulického oleje, kde byly temperovany
6 dni pfi +50°C a nasledné byly zkuSebni panely z hydraulického oleje vytazeny a 24 hodin
temperovany pii -20°C. Tento cyklus se celkem 4x opakoval. Po kazdém cyklu byla u natfenych
film@ vzdy zmé¥ena povrchova tvrdost a mikrotvrdost a byl vyhodnocen i vzhled filmi. Tyto
vlastnosti byly sledovany i u zkusebnich vzorki, které nebyly namoceny. Po celém procesu
byly panely, které byly namoceny, opét zvazeny a byla vypocitana celkova nasakavost.
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=
Tvrdost ANO 18,0 29,1 41,1 42.8 46,4 65
= kyvadlem [%] NE 178 19,3 21,5 25,9 28,6 64
- Mikrofvrdost | ANO 75,2 194,4 325,8 377,9 263,5 64
% [N/mm?] NE 82,6 125,6 198,6 210,7 245,9 64
ANO ¥ed4, hladka, matna beze zmén | beze zmén | naZloutld nazloutld 65
Vzhled NF Giig - ; 9 5 % =
NE $eda, hladka, matna beze zmén | beze zmén | beze zmén | beze zmén 64
Terdost ANO 39,8 45,1 48,2 49,7 50,7 74
- kyvadlem [%] NE 39,7 40,2 423 42.8 432 64
i Mikrotvrdost ANO 183,9 270,9 3258 382,1 300,7 73
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Vzorek | Panel Ci‘::;?ll::fr NaméFené hmotnosti v g | Vzorek | Plech Cl‘::;:ll::ler Namérené hmotnosti v g
m(P) 95,1801 m(P) 93,7700

. nanfjg:mm m(P+B0) | 105,126 nani’jggm,m m(P+BO) | 102,0558
m (B0) 9,9325 : m (B0) 8,2858

. po28 dnech | m(P+B28) | 1050857 1 p028 dnech | m(P+B28) | 1018405
namocent m (B28) 9,9056 namodeni m (B28) 8,0705

: : nasikavost v % -0,2708 2 nasakavost v % -2,5984
& - m(P) 944905 | 1 : m(P) 94,6143

= nanll’;ggmm mP+B0) | 1016109 | N nanf;g:m,m m(P+B0) | 101,4816
: : m (B0) 7,1204 m (BO) 6,8673

2 po 28 dnech | m(P+B28) | 101,6029 2 po 28 dnech | m(P+B28) | 1013103

~ bamotent m (B28) 7,1124 namogeni m (B28) 6,6960

nasakavost v % -0,1124 nasakavost v % -2,4944

Celkova nasakavost -0,19 % Celkova nasakavost -2,54 %

Vysvé“ﬂivlgz: m(P) - hmotnost suché¢ho Cistého plechu pred natahem; m(P+B0) - hmotnost plechu se 7 dni suchym filmem a
ochrannym nétérem barvy; m (B0) — hmotnost suché barvy na plechu pfed namocenim = m(P+B0) - m(P); m(P+B28) -
hmotnost plechu s barvou po 30 dnech namoceni; m (B28) — hmotnost barvy na plechu po 30 dnech namoéeni = m(P+B28) -

m(P); nasakavost v % = 100*(m(B28) - m(B0))/ m(BO)

Obr.1. Porovnani vzhledu standardniho neexponovaného plechu a plechi exponovanych 28dni
v hydraulickém oleji (h.o.) natfenych epoxyesterovou barvou EG 11



Obr.2. Porovnéni vzhledu standardniho neexponovaného plechu a plechii exponovanych 28dni
v hydraulickém oleji (h.0.) natfenych epoxidovou barvou ZG 13

Zavér: U barvy epoxyesterové barvy EG 11 doglo cyklickym namacenim v hydraulickém
oleji na 6 dni pfi 50°C a naslednému zmraZeni natéru na l1den pfi -20°C pouze k mirnému
zeZloutnuti natéru. Jiné zmény na vzhledu tohoto natéru nebyly pozorovany. Mirné zvyseni
tvrdosti natéru exponovanych natért je zpusobené zvysenou teplotou pii expozici.
Dlouhodobym namoceni v hydraulickém oleji v kombinaci se zmraZenim natéru vedlo ke
sniZeni hmotnosti natéra o cca 0,19%. Na rozdil od dvouslozkové epoxidové barvy ZG 13,
kde tibytek hmotnosti byl o cca 2,54%. U této barvy nebyla pozorovana zadna zména vzhledu
po 28 denni expozici v hydraulickém oleji pfi 50°C v kombinaci mrazenim pii -20°C. [ u této
barvy doSlo k mirnému zvy3Seni tvrdosti vlivem zvySené teploty pii expozici v hydraulickém
oleji oproti neexponovanému natéru.
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